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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

ET 201iP Pro from serial number HA430 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goéteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2022+A11:2022+A12:2023 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-3:2019 Arc Welding Equipment - Part 3: Arc striking and stabilizing devices
Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to

EU reg. no. 2019/1784 Directive 2009/125/EC

EN IEC 60974-10:2021: Arc \_Neldmg Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
ET 201iP Pro is part of the ESAB Rogue product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s authorised
representative established within the EEA, that the equipment in question complies with the safety and
environmental requirements stated above.

Place/Date Signature
S 7‘*;‘,
Gothenburg Peter Burchfield c €

2024-09-04 General Manager, Equipment Solutions
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1 SAKERHET

1 SAKERHET

1.1 Anvandning av symboler

Genomgaende i handboken: Betyder Obs! Var uppmarksam!

® VARNING!
Innebéar fara som, om den inte undviks, omedelbart leder till allvarliga personskador
eller dédsfall.

VARNING!
Innebar potentiell fara som kan resultera i personskada eller dodsfall.

OBSERVERA!
Innebar fara som kan leda till mindre allvarlig personskada.

VARNING!

Innan anvandning, I&s och férstd denna bruksanvisning och fol]
alla etiketter, arbetsgivarens sakerhetsrutiner och L J

sakerhetsdatablad (SDS).

> B P

1.2  Sadkerhetsatgarder

Det @r anvandaren av ESAB-utrustning som bar yttersta ansvaret for att alla som arbetar med eller
intill utrustningen vidtar alla tillampliga sakerhetsatgarder. Sakerhetsatgarderna maste uppfylla de krav
som galler for denna typ av utrustning. Utéver standardbestdmmelserna for en svetsplats ska
rekommendationerna nedan fdljas.

Allt arbete ska utforas av utbildad personal som ar val insatt i utrustningens handhavande. Felaktig
anvandning av utrustningen kan leda till risksituationer som kan resultera i personskada eller skador
pa utrustningen.

1. Var och en som anvander utrustningen maste kanna till:
» dess handhavande
* nodstoppens placering
+ dess funktion
+ tillampliga sékerhetsatgarder
+ korrekt forfarande vid svetsning och skarning samt vid anvandning av eventuella andra funktioner
hos utrustningen.
2. Operatoren ska se till att:
» inga obehdoriga personer befinner sig inom utrustningens arbetsomrade da den startas
* ingen ar oskyddad nar bagen tands eller arbete startas med utrustningen
3. Arbetsplatsen ska:
» vara lamplig for andamalet
* vara fri fran drag.
4. Personlig skyddsutrustning
* Anvand alltid rekommenderad personlig skyddsutrustning, s& som skyddsglasdgon, flamsakra
klader och skyddshandskar.
+ Barinte 16st sittande persedlar, sa som halsdukar, skarp och ringar, eftersom sadana kan fastna
och orsaka brannskador.

0448 525 001 -4 - © ESAB AB 2024



1 SAKERHET

5. Allmanna forsiktighetsatgarder
» Se till att aterledarkabeln ar ordentligt ansluten.

+ Arbete pa hogspanningsutrustning far endast utféras av behorig elektriker.
» Noédvandig eldslackningsutrustning skall finnas Iatt tillganglig pa val anvisad plats
« Smodrjning och underhall av svetsutrustningen far inte utféras under drift.

Om utrustad med ESAB-kylare

Anvand endast kylvatska som godkants av ESAB. Icke godkénda kylvatskor kan skada utrustningen
och aventyra produktsékerheten. | handelse av sadan skada upphér samtliga garantidtaganden fran
ESAB att gélla.

* Se kapitlet "TILLBEHOR” i bruksanvisningen fér information om bestallning.

VARNING!
Bagsvetsning och bagskarning kan orsaka personskada. Vidta alltid sakerhetsatgarder vid
svetsning och skarning.

:R ELEKTRISK STOT - Kan déda
- e

» Installera och jorda utrustningen enligt handboken.
? * ROr gj stromférande delar eller elektroder med bara hander eller med vat
skyddsutrustning.
» Isolera dig fran arbetet och marken.

» Se till att din arbetsstallning ar saker

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT - Kan vara hilsoskadliga

$ + Svetsare med pacemaker bor radfraga sin lakare innan svetsning genomférs. EMF
:ﬂ.’. I \ kan stdra vissa pacemakers.

» Exponering for EMF kan ha andra effekter pa halsan som annu ar okanda.
» Svetsare bor anvanda foljande metoder for att minimera exponering fér EMF:

o Dra elektrod- och arbetskabeln pa samma sida av kroppen. Fixera dem med tejp
om mojligt. Placera inte din kropp mellan brannaren och kablar. Snurra aldrig
brannaren eller kablar runt din kropp. Hall svetsstromkalla och kablar sa langt bort
fran kroppen som mgijligt.

o Anslut arbetskabeln till arbetsstycket sa nara det omrade som skall svetsas som
mojligt.

ROK OCH GASER - Kan vara hilsoskadliga

¢ Undvik att ha huvudet i svetsroken.

» Anvand ventilation, utsug vid bagen eller bada delarna for att féra bort &ngor och
gaser fran din andningszon och det allmanna omradet.

LJUSBAGAR - Kan skada 6gonen och ge brinnskador pa huden

Q « Skydda 6gonen och kroppen. Anvand alltid korrekt svetsskdrm med skyddsglas av
ratt filtreringsgrad och bar alltid skyddsklader.

+ Skydda omkringstaende personer med hjalp av lampliga skarmar eller draperier.

|'\'i\\

BULLER - Kraftigt buller kan skada hérseln

Skydda 6ronen. Anvand horselkapor eller annat [ampligt horselskydd.

e
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1 SAKERHET

RORLIGA DELAR - Kan orsaka skador

» Hall alla dorrar, paneler, skarmar och luckor stdngda och se till att de sitter pa plats
ordentligt.

» Endast kvalificerade personer bor vid behov ta bort kapor for underhall och

felsdkning.

Hall hander, har, I6ssittande klader och verktyg borta fran rorliga delar.

Satt tillbaka paneler eller luckor och stang dorrar nar servicen ar klar och innan du

startar enheten.

BRANDFARA

+ Gnistor ("svetsloppor”) kan orsaka brand. Verifiera att det inte finns nagra brannbara
material i narheten.
* Anvand inte pa slutna behallare.

HET YTA - Delar kan orsaka brannskador

* Vidror inte delar med bara hander.
» Lat utrustningen svalna av innan du arbetar med den.

* Anvand lampliga verktyg och/eller isolerade svetshandskar nar du hanterar heta
delar for att undvika brannskador.

\
[% Y 1’& Y
|>'TH \

OBSERVERA!
Denna produkt ar avsedd endast for bagsvetsning.

>

VARNING!
Anvand inte stromkallan for att tina frusna ror.

>

OBSERVERA!

Utrustning klass A &r inte avsedd for anvandning i
bostadsomraden dar elférsorjningen sker via det publika
lagspanningsdistributionsnatet. Pa grund av saval ledningsburna
som utstralade stérningar kan det i sdidana omraden vara
problematiskt att uppna elektromagnetisk kompatibilitet for
utrustning klass A.

OBSERVERA!
Lamna in elektroniska utrustningar till
atervinningsanlaggning!

Enligt direktiv 2012/19/EG om avfallshantering av elektrisk och
elektronisk utrustning och dess genomférande i enlighet med
nationell lag, ska elektrisk och elektronisk utrustning som natt
slutet av sin livslangd samlas in separat och lamnas till

atervinningsanlaggning. _

Det avilar den som &ger och/eller ansvarar for utrustningen att
halla sig informerad om vilka atervinningsanlaggningar som ar
godkanda.

For mer information, kontakta narmaste ESAB-aterforsaljare.

ESAB har ett sortiment av tillbehor for svetsning och personlig skyddsutrustning till salu.
Kontakta din ESAB-aterforsaljare eller besok var webbplats for bestallningsinformation.
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2 INLEDNING

2 INLEDNING

Rogue ET 201iP PRO ar en inverterbaserad stromkalla avsedd for svetsning av typerna
MMA/SMAW/manuell, MMA-puls, TIG/IGTAW, TIG-puls och HF TIG.

ESAB:s tillbehor till produkten aterfinns i kapitlet "TILLBEHOR” i denna handbok.

2.1 Utrustning

Foljande medfdljer Rogue ET 201iP PRO:

e Stromkalla

» Kabelsats med aterledarklamma
¢ TIG-/GTAW-brannare

* Gasslang

» Sakerhetshandbok

* snabbstartsguide

0448 525 001 -7 - © ESAB AB 2024



3 TEKNISKA DATA

3 TEKNISKA DATA

Rogue ET 201iP PRO

Utspanning

230V 215 %
1-fas, 50/60 Hz

M5V 15 %
1-fas, 50/60 Hz

Primarstrom

lvex MMA/SMAW/manuell 30A 29 A

l,ox TIG/IGTAW 19,5A 24 A

Tomgangseffekt i 50 W 50 W

energisparlaget

Instdllningsomrade

MMA/SMAW/manuell 20-200 A 20-110 A

TIG/GTAW 10-200 A 10-140 A

Tillaten belastning vid MMA/SMAW/manuell

25 % intermittensfaktor 200 A/28 V 110 A/24,4 V

60 % intermittensfaktor 129 A/25,2V 70 A/22,8V

100 % intermittensfaktor 100 A/24 V 55 AI22,2V

Tillaten belastning vid TIG/GTAW

25 % intermittensfaktor 200 A/18 V 140 A/15,6 V

60 % intermittensfaktor 129 A/15,2V 90 A/13,6 V

100 % intermittensfaktor 100 A/14 V 70 A/12,8V

Skenbar effekt I, vid maxstrom | 6,9 kVA 3,3 kVA

Aktiv effekt I, vid maxstrom 6,8 kW 3,26 kW

Effektfaktor vid maxstrom

TIG/GTAW 0,99 0,99

MMA/SMAW/manuell 0,99 0,99

Verkningsgrad vid maxstrém

MMA/SMAW/manuell 82% 85 %

TIG/GTAW 82% 85 %

Tomgéangsspéanning U, max

VRD 35V, avaktiverad 78V 78V

VRD 35V, aktiverad <30V <30V

Arbetstemperatur -10 till +40 °C -10 till +40 °C
(+14 to 104 °F) (+14 to 104 °F)

Transporttemperatur -20 till +55 °C -20 till +55 °C

(-4 till +131 °F)

(-4 till +131 °F)

Standigt ljudtryck vid

<70 dB

<70dB

tomgang
Mattl x b x h 403 x 153 x 264 mm
(15,9 x 6 x 10,4 tum)
0448 525 001 -8- © ESAB AB 2024



3 TEKNISKA DATA

Rogue ET 201iP PRO

Vikt 9,6 kg
Isolationsklass transformator |F
Kapslingsklass IP23S

Anvandningsklass

Natmatning S

sc min

Elnatets lagsta kortslutningseffekt enligt IEC 61000-3-12.

Intermittensfaktor

Intermittensfaktorn anger den andel, vanligen i procent, av en tiominutersperiod, under vilken man kan
svetsa med en viss belastning. Intermittensfaktorn galler vid 40 °C eller lagre.

Inkapslingsklass

IP-koden anger kapslingsklass, d.v.s. graden av skydd mot intrangning av fasta foremal eller vatten.

Utrustning markt IP23S ar avsedd for inom- och utomhusbruk, men ska inte anvandas i nederbérd.

Anvandningsklass

Symbolen innebar att stromkallan ar avsedd for anvandning i utrymmen med férhojd elfara.

0448 525 001
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4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

Installationen ska utforas av professionell installator.

A OBSERVERA!
Denna produkt ar avsedd for industriell anvandning. | hem- och kontorsmiljé kan denna
produkt orsaka radiostérningar. Det avilar anvandaren att vidta erforderliga skyddsatgarder
mot sadana storningar.

4.1 Placering

Placera stromkallan sa att kylluftens in- och utlopp ar fria.

R
)
a)

(O
w
AN

= -
\\\\;\: A
o

A. Minst 200 mm
B. Minst 200 mm

VARNING!
Sakra utrustningen mot oavsiktlig rorelse. Detta ar sarskilt viktigt pa ojamnt eller lutande
underlag.

4.2 Lyftanvisning
Dessa enheter har barhandtag.

VARNING!

ELEKTRISK STOT KAN DODA! Rér inte spanningsférande elektriska komponenter. Koppla
bort natspanningsledarna fran den spanningslésa stromférsorjningsledningen innan du flyttar
svetsstromkallan.

VARNING!
Trasig utrustning kan orsaka allvarliga personskador och skada utrustningen.

Lyft enheten med handtaget ovanpa holjet.

0448 525 001 -10 - © ESAB AB 2024



4 INSTALLATION

4.3

Natmatning

OBSERVERA!

Rogue ET 201iP PRO uppfyller IEC 61000-3-12 under forutsattning att kortslutningseffekten
ar storre an eller lika med S__ ;. vid anslutningspunkten mellan anvéndarens elnat och det
allmanna elnatet. Den som installerar och/eller anvander utrustningen maste, om sa behovs
genom konsultation av elnatsoperatéren, kontrollera att utrustningen ansluts endast till elnat
med kortslutningseffekt storre an eller lika med S Se tekniska data i kapitlet TEKNISKA

DATA.

scmin.”

Strémkallan justeras automatiskt till natspanningen. Se till att den skyddas med ratt sakring.
Skyddsjorda enligt gallande foreskrifter.

1. Markplat med anslutningsdata.

Rekommenderade sakringsstorlekar och minsta kabelarea for ET 201iP PRO

Matningsspanning 230 VAC 115 VAC
Elkabelarea 2,5 mm? 2,5 mm?
Nominell maximistrém |___ 30A 29A
MMA/SMAW/manuell

11eff MMA/SMAW/manuell 15A 14,5 A

0448 525 001 -1 - © ESAB AB 2024




4 INSTALLATION

Rekommenderade sédkringsstorlekar och minsta kabelarea for ET 201iP PRO

Sakringar: smaltsadkringavtypD |20A 20A
och automatsakring

Maximal reckommenderad langd | 100 m 100 m
pa forlangningskabel

Minimal rekommenderad 4 mm? 4 mm?
storlek pa forlangningskabel

OBSERVERA!

Olika varianter av Rogue ET 201iP PRO ar certifierade for annan utspanning. Se typskylten
for specificering av strdmkallan som anvands.

OBSERVERA!

Anslut stromkallan enligt gallande lokala foreskrifter.

Stromforsorjning fran generatorer

Stromkallan kan stromforsorjas fran olika typer av generatorer. Vissa generatorer kan emellertid inte
l[dmna tillracklig effekt for att svetskraftkallan ska fungera ordentligt. Generatorer med
spanningsreglering av typ AVR (Automatic Voltage Regulation) eller med likvardig eller battre

regleringstyp, med markeffekt pa 7 kW, rekommenderas.

0448 525 001
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

Allminna sikerhetsregler fér handhavandet av utrustningen aterfinns i kapitlet SAKERHET i
denna handbok. Den som ska anvanda utrustningen ska ha last och till fullo forstatt hela detta
kapitel.

OBSERVERA!
Anvand avsett handtag vid forflyttning av utrustningen. Dra aldrig i kablarna.

A VARNING!
Risk for elektrisk stot! Vidror inte arbetsstycket eller svetspistolens brannarhuvud under
pagéende svetsning.

5.1 Anslutningar och manoverorgan

Instéllning av panelen
Positiv svetsningsplint
Negativ svetsningsplint
Strémkabel

Brytare for natspanning, 1/0
TIG/GTAW-brytare/fjarruttag
Gastillforsel utgang
Gastillforsel ingang

PN~
® N O

5.2 Ansluta svets- och aterledarkablar

Det finns tva anslutningar pa svetsstromkallan, en till strdmkallans positiva pol (+) och en till
stromkallans negativa pol (-), for anslutning av svets- och aterledarkabel. Vilken anslutning
svetskabeln kopplas till beror pa vilken svetsmetod eller typ av elektrod som anvands.

* For TIG-/GTAW-svetsning anvands den negativa svetsningsplinten (-) fér brannaren och den
positiva svetsningsplinten (+) anvands for aterledaren.

* Vid MMA-/SMAW-/manuell svetsning kan svetskabeln anslutas till den positiva polen (+) eller den
negativa polen (-) beroende pa vilken typ av elektrod som anvands. Anslutningspolariteten anges
pa elektrodemballaget.

0448 525 001 -13 - © ESAB AB 2024



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

1) Koppla aterledarkabeln till den andra anslutningen pa stromkallan.

2) Fast aterledarkabelns kontaktklamma i arbetsstycket och se till att det finns god kontakt
mellan arbetsstycket och anslutningen for aterledarkabeln pa strémkallan.

5.3  Sla pal/av strommen

OBSERVERA!
Stang inte av stromkallan under pagaende svetsning, d.v.s. medan den &ar belastad.

1) Sla pa strémmen genom att vrida strémbrytaren till 1aget "PA” (1).

2) Stang av enheten genom att vrida strombrytaren till laget "AV” (O).

Bade vid spanningsbortfall och vid normalt spanningsfranslag lagras installda svetsprogram for att
kunna anvandas igen nasta gang stromkallan startas.

54 Flaktstyrning

Det gar att montera en flakt pa ET 201iP PRO om det behdvs. Flakten stdnger automatiskt av
kylflakten nar den inte behdvs. Detta har tva huvudsakliga fordelar: (1) for att minimera
stromforbrukningen och (2) for att minimera mangden féroreningar som dras in i stromkallan.

OBSERVERA!
Flakten gar endast igang nar den behdvs for kylning och stangs automatiskt av nar den inte
behdvs.

5.5 Varmeskydd

Strémkallan inkluderar termiskt skydd mot 6verhettning. Vid éverhettning stoppats
svetsprocessen och indikatorn for 6verhettning pa kontrollpanelen téands och ett

A felmeddelande visas i displayen. Skyddet aterstalls automatiskt nar temperaturen har
sjunkit tillrackligt.

5.6 Funktioner och symboler

MMA-/SMAW-/manuell svetsning

/- MMA-/SMAW-/manuell svetsning kallas aven svetsning med belagda elektroder. Nar

ljusbagen tdnds smalter elektroden och belaggningen bildar skyddande slagg.

For MMA-/SMAW-/manuell svetsning ska stromkallan kompletteras med:

« svetskabel med elektrodhallare
« aterledarkabel med klamma.

Bagtryck

Arc Force Funktionen for bagtryck avgér hur strémmen andras som svar pa variationer i
bagléangden under svetsning. Anvand ett bagtryck med lagt varde for att fa en lugn
bage med lite sprut och anvand ett hogt varde for att fa en varm och gravande bage.

Bagtryck galler endast vid MMA-/SMAW-/manuell svetsning.

0448 525 001 -14 - © ESAB AB 2024



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

Hot Start

Hot Start Hot Start-funktionen &kar tillfalligt strommen i bérjan av svetsningen. Anvéand den har
funktionen for att minska risken for otillracklig bindning samt att elektroden fastnar och
skrapar.

Varmstart galler endast vid svetsning av typen MMA-/SMAW-/manuell svetsning.

TIG-IGTAW-svetsning
1 Vid TIG-/GTAW-svetsning smalts metallen i arbetsstycket med hjalp av en bage som
'- skapas med en volframelektrod som inte férbrukas. Smaltbadet och elektroden
, skyddas med skyddsgas.

For TIG-/GTAW-svetsning ska stromkallan kompletteras med

*  TIG-/GTAW-brannare med gasventil
+ argonbehallare
» argonregulator
» volframelektrod

Den har stromkallan utfor LiftArc™-start.

Volframelektroden placeras mot arbetsstycket och avtryckaren trycks in. Nar
elektroden sedan lyfts fran arbetsstycket tands bagen med begransad stréom. Slapp
knappen for att stoppa bagen.

J HF-tandning

' HF-startfunktionen (High Frequency) tander ljusbagen med en gnista fran

’ A\ iframelektroden till arbetsstycket nar elektroden narmar sig arbetsstycket och du
haller in avtryckaren pa TIG-/GTAW-brannaren.

Spénningsbegransning (VRD — Voltage Reducing Device)

VR D VRD-funktionen sékerstaller att tomgangsspanningen inte dverstiger 35 V nar ingen
svetsning utfors. Detta visas genom att VRD-lampan lyser pa panelen. Kontakta
auktoriserad ESAB-servicetekniker for att fa den har funktionen aktiverad.

Pulssvetsning

m Pulssvetsning ar en metod som framst anvands for att férbattra kontrollen av
smaltbadet och stelningsférloppet och minimera materialets deformering genom att
minska varmetillférseln. Strommens pulserande ger smaltbadet tid att stelna,
atminstone delvis, mellan varje puls. For att stélla in pulssvetsning maste parametrarna
definieras: toppstrom, pulsfrekvens och bakgrundsstrém. Pulsfrekvensomradet ar
0,2-100 Hz vid MMA-lage och 0,2-500 Hz vid TIG-lage.

Avtryckarlagesindikator

Avtryckarlageskontrollen anvands for att vaxla brannaravtryckarens funktion mellan 2-takt (2T) och
4-takt (4T) vid TIG-/GTAW-lage.

0448 525 001 -15 - © ESAB AB 2024



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5.7

—_

2T-lage (nar avtryckarlagesindikatorn inte lyser). | detta lage maste brannarens
avtryckare vara intryckt for att svetseffekten ska vara aktiv. Tryck och hall in
brannaravtryckaren for att aktivera stromkallan (svetsning). Slapp brannarens

l T 2T-lage (2-takt)

avtryckare for att sluta svetsa.

huvudsakligen vid langa svetsningar for att minska operatortréttheten. | det har laget

4T-lage (4-takt)
4T-lage (aktivt nar avtryckarldgesindikatorn lyser). Detta svetslage anvands

kan operatéren trycka pa och slappa brannaravtryckaren, varvid svetseffekten forblir
aktiv. For att stanga av stromkallan maste avtryckaren ater tryckas in och slappas,
vilket eliminerar behovet av att operatéren haller ned brannaravtryckaren.

Instédllning av panelen

Overhettningsindikator
Display

VRD-funktionsindikator (reducerad
tomgangsspanning).
Avtryckarlagesindikator
Pulslagesindikator
Frekvensindikator

Knapp for att vélja process (9):

TIG HF (12)

TIG LiftArc™ (11)
MMA/SMAW/manuell (10)
Navigering

Val av parameter

Alternativknapp
Ratt for att valja svetsstréom och avancerade
funktioner

Knapp for val av process

. MMA/SMAW/manuell-indikator
. TIG LiftArc™-indikator
. TIG HF-indikator

Tryck pa knappen for att valja process (9) i tre sekunder for att ga till menyn for avancerade funktioner
och tryck pa knappen for att valja process (9) for att vélja varde.

Om du later den vara inaktiv i 5 sekunder efter det senaste valet stdngs menyn fér avancerade
funktioner. Det finns vissa parametrar i de avancerade funktionerna som avser pulslage och som
endast kan nas eller justeras efter att pulsfunktionen har aktiverats i menyn avancerade funktioner.

Kontrollvred (8):

0448 525 001
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

For att andra vardena.
I TIG HF- eller LiftArc™-lage:

* Gasforstromningstid (PREG: 0-5 s)

« Startstrom (IGNA: 10-100 %)

» Stromstegringstid (SLPU: 0-10 s)

»  Strdmminskningstid (SLPD: 0-10 s)

*  Slutstrom (FINA: 10-100 %)

* Gasefterstromningstid (POSG: 0,5-15s)
* Bakgrundsstrom (BKGA: 10-100 %)

Laget MMA/SMAW/manuell:

« Bakgrundsstréom (BKGA 60-80 %)
*  Varmstart (HOTS: -10—+10)

+ Bageffekt (ARCF: -10—+10)

* Cellulosaelektrod (CELL: On/Off)

Alternativknapp (7):

Tryck pa alternativknappen (7) for att ange foljande:

* Avtryckarlage (4): 2-takt/4-takt.
» Pulslage (5): (Pa/Av).

* Frekvens (6): 0,2—-100 Hz vid MMA/SMAW/manuell-process eller 0,2-500 Hz vid

TIG/GTAW-process) — endast om pulslaget ar PA.

5.8 Fjarreglage

Anslut fjarreglaget till strdmkallans framsida. Nar fiarreglaget ar anslutet aktiveras det automatiskt.
Den maximala instéllningen for strdmkallan bestdms av respektive frontpanelsreglage, oavsett vilken

installning fjarreglaget har.

0448 525 001
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6 UNDERHALL

6

UNDERHALL

VARNING!

Natmatningen maste vara frankopplad vid rengéring och underhall.

OBSERVERA!

Endast personer som har lampliga elkunskaper (behorig personal) far avlagsna

skyddsplatarna.

OBSERVERA!

eller personal att reparera produkten kommer att upphava garantin.

OBSERVERA!

Regelbundet underhall ar viktigt for tillforlitlig och saker drift.

OBSERVERA!

Utfér underhall oftare under valdigt dammiga férhallanden.

Kontrollera foljande innan anvandning:

¢ Produkten och kablarna ar oskadade.
¢ Brannaren ar ren och oskadad.

6.1

Rutinmassigt underhall

Produkten omfattas av tillverkarens garanti. Alla forsok av icke-auktoriserade servicecenter

Underhallsschema under normala driftsférhallanden. Kontrollera utrustningen fére varje anvandning.

Intervall

Omrade att underhélla

Var 3:e manad

Rengor eller byt ut
olasliga etiketter.

Rengor
svetsningsplintar.

Kontroliera eller byt ut
svetsningskablar.

Var 6:e manad

Rengdr insidan av
utrustningen. Anvand
torr tryckluft med
reducerat tryck.

6.2

Rengora stromkallan

Det ar obligatoriskt att rengdra regelbundet for att bibehalla prestandan och férlanga strémkallans

livslangd. Hur ofta beror pa

» svetsprocessen
» svetsbagtiden

0448 525 001
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6 UNDERHALL

* arbetsmiljon

A OBSERVERA!
Se till att rengdringsrutinen gors i ett lampligt och forberett arbetsomrade.

A OBSERVERA!
Anvand alltid féreskriven personlig skyddsutrustning vid rengdring, sdsom éronproppar,
skyddsglasdgon, ansiktsmask, handskar och skyddsskor.

1) Koppla bort stromkallan fran natmatningen.

2) Oppna kapslingen och anvand en dammsugare fér att ta bort ansamlad smuts, metallspan,
slagg och 16st material. Hall shunten och kabelns skruvytor rena eftersom ansamlade
frammande material kan minska svetsarnas utsvetsstrom.

0448 525 001 -19 - © ESAB AB 2024



7 FELSOKNING

7 FELSOKNING

Utfor kontrollatgarderna nedan innan auktoriserad servicepersonal tillkallas.

» Kontrollera att natspanning ar frankopplad innan nagon typ av reparation paborjas.

Problem

Atgard

Vanliga svetsningsproblem
med MMA/SMAW/manuell

Kontrollera att svetsmetoden ar installd pA MMA/SMAW/manuell.

Kontrollera att svets- och aterledarkablarna ar korrekt anslutna till
stromkallan.

Sakerstall att aterledarklamman har bra kontakt med arbetsstycket.

Kontrollera att ratt elektroder och polaritet anvands. Kontrollera
elektrodemballaget for polaritet.

Kontrollera att ratt svetsstréomstyrka (A) ar installd.

Justera bagtryck och Hot Start.

Svetsningsproblem med
TIG/GTAW

Kontrollera att svetsmetoden ar installd pa LiftArc™ TIG/GTAW efter
behov.

Kontrollera att TIG-/GTAW-brannarens kablar och aterledarkablarna
ar korrekt anslutna till stromkallan.

Sakerstall att aterledarklamman har bra kontakt med arbetsstycket.

Sakerstall att TIG-/GTAW-brannarens kabel ar ansluten till den
negativa svetsningsplinten.

Sakerstall att korrekt skyddsgas, gasflode, svetsstrom, placering av
tillsatstrad, elektroddiameter och svetslage for stromkallan anvands.

Svetsstromkallan ger ingen
ljusbage.

Kontrollera att elkopplaren for stromforsorjning ar tillslagen.

Kontrollera att displayen ar pa for att verifiera att strémkallan ar
stromsatt.

Kontrollera att instéliningspanelen visar korrekta varden.

Kontrollera att svets- och aterledarkablarna ar korrekt anslutna.

Kontrollera stromférsoérjningens sakringar.

Svetsstrémmen bryts under
pagaende svetsning.

Kontrollera om &verhettningsskyddets LED-lampa (varmeskydd) lyser
pa installningspanelen.

Fortsatt felsoka "Ingen bage”.

Varmeskyddet 16ser ut ofta.

Kontrollera att den rekommenderade intermittensfaktorn for
svetsstrommen inte har 6verskridits.

Se avsnittet "Intermittensfaktor” for stromkallan i Avsnitt 3 "Tekniska
data", sidan 9.

Sakerstall att luftinloppen eller -utloppen inte ar igensatta.

Rengdr insidan av maskinen med hjalp av metoderna fér rutinmassigt
underhall.

0448 525 001
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8 RESERVDELSBESTALLNING

8 RESERVDELSBESTALLNING

OBSERVERA!
Allt reparationsarbete, saval mekaniskt som elektriskt, ska utféras av auktoriserad
ESAB-servicetekniker. Anvand endast ESAB originalreservdelar och -slitdelar.

Rogue ET 201iP PRO ar konstruerad och testad enligt de internationella och europeiska
standarderna EN60974-1 och IEC 60974-1. Efter utférd service eller reparation aligger det den eller
de personer som utforde arbetet att forvissa sig om att produkten inte avviker frdn ovan namnda
standarder.

Reservdelar och slitdelar kan bestéllas fran narmaste ESAB-aterférséljare. Se esab.com. Vid
bestallning, uppge produkttyp, serienummer, beteckning och reservdelens artikelnummer enligt
reservdelslistan. Detta underlattar hanteringen av din bestallning och minskar risken for felleverans.

0448 525 001 -21 - © ESAB AB 2024
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BILAGA

BESTALLNINGSNUMMER

Ordering number Denomination Type Notes
0705 002 010 Power source Rogue ET 201iP PRO |CE
0705 002 015 Power source Rogue ET 201iP PRO |UAE
0705 002 025 Power source Rogue ET 201iP PRO | SEA
0448 525 * Instruction manual

De tre sista siffrorna i handbokens dokumentnummer visar handbokens version. Darfor ersatts de med
* har. Se till att du anvander en handbok med ett serienummer eller en programvaruversion som

overensstammer med produkten. Se handbokens framsida.

Teknisk dokumentation finns online pa: www.esab.com

0448 525 001
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BILAGA

TILLBEHOR
TIG /| GTAW torches
0700 025 588 TIG / GTAW Torch, SR-B 26, 4 m
0700 025 581 TIG / GTAW Torch, SR-B 26, 8 m
0700 025 589 TIG / GTAW Torch, SR-B 26FX-R, 4 m
0700025590 | emote
TIG / GTAW Torch, SR-B 26FX-R, 8 m
Remote
Return cable kits
0700 006 901 Return cable kit, OKC 50, 3 m
0700 006 885 Return cable kit, OKC 50, 5 m
0700 006 900 Electrode holder Handy, 200 A with 25 mm?,
3 m, OKC 50
0700 500 084 Remote control, MMA / SMAW / Stick 4
W4014450 Foot pedal, with 4,5 m (15 ft) cable, 8 PIN P
\‘/
AN
0700 500 086 Shoulder strap
0448 525 001 -24 - © ESAB AB 2024
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